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Descripcion modificaciéon

Anula y sustituye al de referencia pag7502-01
Incluye la definicion de chapas y perfiles cortados o plegados.

Cambio de Jefe de Control de Calidad y medioambiente por Dto. Gerencia de
Calidad.

Incluye la identificacion minima de las chapas normalizadas usadas como materia
prima de las piezas de estructura y rodadura.

Incluye la identificacion minima a marcar en las chapas y perfiles cortados y
plegados bajo plano.

Incluye la identificacién minima a marcar para piezas mecanizadas o soldadas.
Cambio titulo poniendo “Forma de marcado” en vez de “Disposicién”.

Incluye la forma de marcado de las chapas normalizadas usadas como materia
prima.

Incluye la forma de marcado de chapas y perfiles cortados y plegados bajo plano.
Incluye la forma de marcado de los equipos.

Se redefine el alcance y las exclusiones del documento. Las exclusiones del
punto.

Definicion de data matrix.
Se incluye a Ingenieria en el capitulo de responsabilidades.

Idiomas de identificacion.
Nuevos requisitos para equipos conforme EAEs.
Se incluyen subconjuntos de gran envergadura.
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1.- OBJETO.

Este procedimiento tiene por objeto definir los criterios de marcado de aquellos productos
que asi lo requieran.

2.- ALCANCE.

Este procedimiento se aplica a todos los productos y materiales que intervengan en la
fabricacion de productos Talgo.

Ademas, cuando en los planos se especifique una forma de marcado, ésta prevalecera
sobre lo indicado en el presente procedimiento.

2.1.- EXCLUSIONES.
Quedan excluidos del cumplimiento de este procedimiento:

- Articulos comerciales.

- Productos normalizados.

- Productos en los que, por su tamano, no exista espacio suficiente para su
marcaje.

3.- REFERENCIAS.

- Procedimiento de Emision de Planes de Calidad, ref.: PA4201-03

4.- DEFINICIONES.

Chapas y perfiles cortados o plegados: son aquellas chapas o perfiles fabricados bajo
plano.

Numero de Pieza (Part Number): referencia que identifica inequivocamente el disefo
de una pieza o material.

FIS-03 (10-04)
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Subconjunto de gran envergadura: producto semielaborado (de fabricacién interna o
externa) que por su tamafio no permanece en almacén hasta su montaje, sino que es
directamente servido a puesto para su montaje en el producto final. Son ejemplos de

subconjuntos de gran envergadura el morro, los techos o la estructura.

5.- RESPONSABILIDADES.

Departamento de Calidad

Asegurar que para los articulos/productos que deban ser marcados, las Hojas de
Aseguramiento de la Calidad recojan el contenido segun lo indicado en este

procedimiento.

Ingenieria

Asegurar que para los articulos/productos que deban ser marcados, conforme a
este procedimiento, asi lo especifiguen mediante sus planos o especificaciones de

actividades y entregables.

6.- DESARROLLDO.

6.1.- IDENTIFICACION DEL PROVEEDOR.

Todo producto al que se le exija marcado en la Hoja de Aseguramiento de la Calidad,
el proveedor lo identificara segun se especifique en la Hoja de Aseguramiento de la
Calidad, segun los criterios generales del presente procedimiento o segun los criterios
generales indicado en el punto 7.3 del documento “Condiciones Generales de

Compras” ref.: CGC/001/2003.

6.2.- PRODUCTOS QUE DEBEN SER MARCADOS POR EL PROVEEDOR.

» Metalicos.
» Plasticos y poliéster.

« Elastomeros.

FIS-03 (10-04)
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* Productos Quimicos.
» Equipos y subconjuntos de gran envergadura.
» Perfiles extrusionados.

« Vidrios.

6.3.- CODIGO DE IDENTIFICACION.

Los materiales/equipos, vendran identificados en el idioma o idiomas indicados en el
proyecto en el propio producto.

Este codigo de identificacion es sélo aplicable al marcado y, por lo tanto, no altera el
resto de las referencias que hasta el momento se vienen utilizando en la
documentacion.

Dependiendo del tipo de producto, la identificacion contendra como minimo los
siguientes datos:

1. Metalicos

Las chapas normalizadas usadas como materia prima de piezas de estructura y
rodadura (sin planos Talgo) vendran identificadas segun norma aplicable.

Las piezas forjadas y fundidas se incluiran la siguiente informacién:

* Anagrama o nombre del suministrador.

» Fecha de fabricacion (mes y ano).

« Numero de pieza Talgo, con estado de revision.
* N2 de colada.

Las chapas y perfiles cortados y plegados bajo plano:

* Anagrama o nombre del suministrador.

« Numero de pieza Talgo, con estado de revision.

» Fecha de Fabricacion.

» N¢? de colada. Este dato se incluira si el plano asi lo requiere cuando se
considere una pieza critica.

FIS-03 (10-04)
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Las piezas mecanizadas o soldadas:

* Anagrama o nombre del suministrador.

» Fecha de fabricacion (mes y ano).

« Numero de pieza Talgo, con estado de revision.

» Proveedor de la materia prima/N® de lote. Este dato se incluira si el plano asi
lo requiere cuando se considere una pieza critica.

2. Plasticos y Poliéster
Las piezas incluiran la siguiente informacion:

* Anagrama o nombre del suministrador.
» Fecha de fabricacion (mes y ano).
» Numero de pieza Talgo, con estado de revision.

3. Elastomeros
Los materiales elastomeros la siguiente informacion:

* Anagrama o nombre del suministrador.
» Fecha de fabricacion (mes y ano).
» Numero de pieza Talgo, con estado de revision.

4. Productos quimicos
Los productos quimicos iran etiquetados con la normativa en vigor.

5. Equipos o subconjuntos de gran envergadura

Los equipos y los subconjuntos de gran envergadura contendran la siguiente
informacion:

* Anagrama o nombre del suministrador.
» Fecha de fabricacién (mes y ano)
» Numero de pieza Talgo, con estado de revision.
* Numero de pieza del suministrador
» N¢@de serie.
Adicionalmente:

a) Para elementos de fabricacién interna, se podra eliminar la fecha de
fabricacion, ya que es conocida en el sistema.

FIS-03 (10-04)
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b) En el caso de equipos electronicos, ademas nimero de pieza Talgo, con estado
de revision, se identificara el nimero de referencia del agrupador del proyecto
(suministrado por Talgo) y se marcara el estado de revisién tanto del hardware
como del software.

c) En el caso de armarios eléctricos, se incluira la referencia de esquemas
eléctricos y su revision.

6. Perfiles extrusionados
Los perfiles extrusionados solo estaran pintados, ademas indicaran:

« La fecha de fabricacion.
 Eln%de colada.

7. Vidrios

Los vidrios pertenecientes a elementos vistos del interiorismo de los vehiculos
vendran marcados segun se especifique en el plano.

Para ventanas serd necesario que contengan:

» Referencia del proveedor.
» La fecha de fabricacion.

6.4.- SITUACION.

El criterio es el de respetar la zona indicada en el plano correspondiente de cada pieza.
Si el plano carece de indicaciones para la ubicaciéon del cédigo de identificacion, se
seguiran las siguientes:

a) Siempre que sea posible se elegira una zona en la cual el codigo sea visible sin
necesidad de desmontar la pieza.
b) No se marcara sobre zonas sometidas a trabajo funcional.

c) Ingenieria de fabricacion, debera orientar sobre la ubicacion y montaje de la pieza
final, cuando el proveedor sea quien elige la ubicacion.

FIS-03 (10-04)
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6.5.- FORMA DE MARCADO.

Es responsabilidad del proveedor que suministre la pieza acabada o que realice
trabajos que puedan provocar perdida de informacion (como corte, mecanizados,
despieces...), asegurar el marcado univoco de la misma segun 6.3.

Dependera de la naturaleza del producto.

a) Metalicos.
» Fundidos: el marcado sera en alto relieve y debera estar incorporado en el
molde.

» Forjados: si no van mecanizados, sera bajo relieve. En caso de mecanizado
el marcado sera con tinta indeleble sobre el bruto de la pieza, pasando
dichas marcas a la pieza mecanizada mediante punzonado.

» Mecanizados: el marcado sera mediante punzones que no tengan aristas
vivas o en su defecto con lapiz eléctrico o emulsion acida.

» Chapas normalizadas usadas como materia prima: conforme a norma
aplicable.

» Chapasy perfiles cortados o plegados bajo plano: el marcado sera mediante
punzones que no tengan aristas vivas o en su defecto con lapiz eléctrico,
emulsion acida o por laser.

b) Plasticos y poliéster.

» Plasticos: el marcado sera incorporado al molde y puede ser en alto o bajo
relieve.

» Poliéster: el marcado sera mediante sello con tinta indeleble en caras no
vistas 0 mediante etiquetado.

c) Elastomeros.
El marcado sera en alto o bajo relieve incorporado al molde.

d) Productos Quimicos.
En el etiquetado, ademas de la marca del fabricante y su referencia, pictograma
indicativo de peligro, fecha de caducidad o recontrol.

e) Equipos o subconjuntos de gran envergadura.
Deben indicar como minimo, mediante chapa identificativa o pegatina adhesiva con
tinta indeleble.

FIS-03 (10-04)
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f) En perfiles extrusionados, el marcado estara sobre la pintura.

g) En los vidrios el marcado sera serigrafiado.

6.6.- DIMENSIONES.

La altura, espesor y separacién entre letras y nimeros dependera del tamarno de las
piezas y se deja a criterio del fabricante. No obstante, se requiere que, para piezas de
tamano pequerio, la altura no sea inferior a 3 mm. y para piezas de tamarno grande no

sea superior a 20 mm.

La relacion entre la altura, espesor y separacion debera ser a titulo orientativo:

Espesor = 1/10 altura

Separacioén = 1/6 altura

En aquellos productos en los que intervengan mas de un proveedor en su fabricacion,

debe figurar el codigo de identificacion de cada uno de ellos.
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